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1. Uretici Bilgileri

Uretici: Saint-Gobain Rigips Alci Sanayi ve Ticaret A.S.

Uretim Yeri: Tol Mah. Tol Kéy Serpmeleri 133/A Bala/Ankara, Tirkiye

Genel Midiirlik: ilkbahar Mahallesi 606. Sokak No: 8 06550 Cankaya/Ankara, Tiirkiye
Telefon: +90 312 463 63 63

Faks: +90 312 463 63 64

E-posta: info@rigips.com.tr

Web Adresi: WWWw.rigips.com.tr

2. Uriin Bilgileri
Uriin Ticari Adi: Rigips Standart Algi Levha

Kullanim Amaci: Yapisal gereksinim standartlarinin karsilanabilecegi duvar ve asma tavan
sistemlerinde akustik diizenleme, yangin glivenligi, ses ve isi yalitimi
uygulamalarinda sistem bileseni amaci ile kullanilir. Yiizeyi dekorasyona ve
siva uygulamasina uygun ve hazirdir.

Kullanim Alani: ic mekanlarda duvar ve asma tavanlarda kullanilir.
Levha Yiizeyi isaretlemeleri

On Yiiz: Levha (izerinde dikey olarak “D” ve “T” seklinde vida isaretleme yerleri
belirtilir firma logosu ve Uriin adi yazilir. “D” isareti duvar, “T” isareti ise
tavani belirtmektedir.

Arka Yiiz: Uriin ve standart adi, kenar detayi, kalite belgeleri, tiretim yeri, tiretim tarihi
ve barkod yazilidir.
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Rigips Standart Algi Levha Uriin Gami

Kalinhk  Geniglik Agirhk Paketleme

Urln Tipi (mm) (mm) Uzunluk (mm) (kg/m?) (adet/palet) Kenar Tipi
2500 standart IK/KK/YYK/
6,5 1200 (2000-3000) 5,00-6,00 80 YYIK/YK
. 2500 standart iK/KK/YYK/
Rigips 9,5 1200 (2000-3000) 6,50-7,50 60 YYIK/YK
Standart Algl
Levha 2500 d IK/KK/YYK/
standart
12,5 1200 (2000-3000) 8,00-9,00 50 YYiK/YK
2500 standart iK/KK/YYK/
15 1200 (2000-3000) 10,00-12,00 40 YYIK/YK
iK: inceltilmis Kenar KK: Kiit Kenar  YK: Yuvarlak Kenar

YYK: Yari Yuvarlak Kenar YYiK: Yari Yuvarlak inceltilmis Kenar

3. Bilesim / igerik Hakkinda Bilgi

icerik: Nisasta, priz hizlandirici, akiskanlastirici, kdpiik ajani, kalsiyum siilfat hemihidrat ve su
karisiminin 6zel bir kagit ile birlestirilerek kalsiyum stlfat dihidrat haline getirilmis kompozit
yap! malzemesi

4. Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler

ilgili Tirk Standardina gore test edilmistir: TS EN 520+A1 Alci Levhalar — Tarifler, Gerekler ve Deney
Metotlar

Bicim: Levha

Tip: TipA

Renk: Fildisi

Egilmede Kirilma Yiikii: Kalinlik (mm) 6,5 9,5 12,5 15
Kisa Kenar Dogrultusunda (N) =110 2160 2210 2250
Uzun Kenar Dogrultusunda (N) >280 >400 >550 2650

Yangin Performansi: Rigips Standart Algi Levhalar tutusmaz 6zellikteki algi esasli cekirdek yapisi ile
yangin dayanimina katkida bulunur. TS EN 520+A1 — Ek B’ye gore A2-s1, dO (B) yangin performansina
sahiplerdir.
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Isil iletkenlik (A): TS EN 12524’e gore 0,25 W/mK isil iletkenlige sahiptir.

Ortam Kosullarinin Algi Levha Uzerindeki Etkisi: Nemli ve islak alanlarda Rigips Standart Algi Levha
kullanimi uygun degildir. 49° C ve tzeri sicakliklarda kullanimi uygun degildir, ancak cok disiik
sicakliklarda kullaniimasinda sakinca yoktur.

Kararhilik: Rigips Standart Alci Levhalar karalidir. Havada bulunan oksijen vb. gazlarla tepkimeye
girmez.

Tepkime: Birlikte kullanildigi yapi malzemeleri ile tepkimeye girmez.
TS EN 520+A1: Algi Levhalar — Tarifler, Gerekler ve Deney Metotlari
CE Uygunluk Beyani

Cevresel Uriin Beyani (EPD)

Kiiglik Hasarlar

Rigips Standart Al Levha ylizeyi boyali ise boya zimpara ile tamamen kazinmali ve ortaya ¢ikan toz
temizlenmelidir. Daha sonra ylizey Rigips Derz Dolgu Algisi ile dlizeltilmeli ve Rigips Saten Perdah Algi
uygulamasi ile son haline getirilmelidir.

Darbe Sonucu Olusan Hasarlar

Rigips Standart Algi Levhanin gekirdek yapisinin zarar goriip gérmedigi kontrol edilmelidir. Cekirdek
yapisi bozulmamis ise hasarli bolge Rigips Derz Dolgu Algisi ile doldurulur ve kiigclik hasarlar igin
yapilan uygulama tekrarlanir.

Cekirdekte ve Kenarlarda Olusan Hasarlar

Hasarl olan bolge ¢ikarilmali ve bosluk Rigips Derz Dolgu Algisi ile doldurulmalidir. Doldurulan yerin
ylzeyi file ile guglendiriimeli ve diger bolge ile bitlinlestiriimelidir. Sistem performansinin énemli
oldugu durumlarda Rigips Standart Al¢i Levha degistirilmelidir.

Biiyiik Hasarlar

Hasarl olan bolge kesilip ¢ikarilmalidir. Bosalan alanin kenarlarina suni pah acilmalidir ve bu alana
konulacak yeni Rigips Standart Algi Levha pargasi icin arkaya profil ilave edilmelidir. Yeni konulan
parca profile monte edilmelidir ve Rigips Derz Dolgu Algisi ile doldurulmahdir. Yizey file ile
glglendirilmeli ve diger bolge ile bitlnlestiriimelidir. Sistem performansinin 6nemli oldugu
durumlarda Rigips Standart Algi Levha degistirilmelidir.
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7. Uygulama Detaylan

Genel

Uygulama alaninda isgi saghigi ve glvenligi icin uygun kosullarin saglandigindan emin olunmalidir.
isciler isci saglhig ve giivenligi icin koruyucu giysi, baret gibi kisisel koruyucu ekipmanlara sahip
olmalidirlar. Asagida anlatilanlar standart uygulamalar icin genel bir bilgi niteliginde olup, projenin
tasarimina gore degisiklik gosterebilir.

Algi Levhalarin Taginmasi

Rigips Standart Algi Levhalar el ile tasinirken algi levhalarin uzun kenarlarinin yere paralel, kisa
kenarlarinin yere dik olarak her iki yandan birer kisi tutacak sekilde tasinmasi tavsiye edilir. Paletli
sekilde tasinmak istenirse forklift kullanilmalidir. Forkliftin yeterli tasima kapasitesine sahip
oldugundan, forklifti kullanan kisilerin ehliyetli ve deneyimli oldugundan emin olunmahdir.

Algi Levhalarin Kesimi

Rigips Standart Algi Levhalar maket bigagi ile kolayca kesilebilirler. Priz yerleri, elektrik anahtarlari gibi
deliklerin levhalar monte edilmeden agilmasinda fayda vardir. Levhalar elektrikli bir makine ile
kesilmek istenirse, makinanin Ureticisi tarafindan belirtilen kullanma talimatlarina dikkat edilmelidir.
Makinalar deneyimli ve yetkili kisiler tarafindan, gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak kullaniimalidir.

Algi Levhalarin Sabitlenmesi

Rigips Standart Algi Levhalar fildisi renkli 6n ylzeyi dista ve gorliniir sekilde kalacak bigimde profillere
sabitlenmelidir. Levhalar yan yana uygulanirken kenarlari hasar gérmeyecek ve bosluk kalmayacak
sekilde birlestirilmelidir. Vidalar inceltilmis kenardan en az 10 mm, kesilmis kenardan en az 13 mm
uzaga uygulanmalidir. Kesilmis kenarlarin her iki tarafina da 45 derece agi ile yaklasik 10 mm
genisliginde suni pah agilarak derz dolgu islemine hazirlanir. Levhanin kesilerek uygulanmasi gerektigi
alanlarda kesim sonucu levha kenarlarinda ortaya c¢ikan kagit parcalar zimpara ile temizlenmelidir.

8. Yiizey Uygulamasi

Derz Uygulamasi: Rigips Standart Algi Levhalarin birlesim yerlerine Rigips Derz Bandi gekilir. ilk
kat 10 cm olmak lizere 5’er cm kenarlardan tasirarak toplamda Ug¢ kat Rigips
Derz Dolgu Algisi uygulanir. Bu sayede plrlizsliz, ¢atlamaya dayanikli bir
ylzey elde edilebilir. Uygulama sekline, proje detayina ve Rigips Standart Algi
Levhanin kenar detayina gore Rigips Derz Dolgu Algi uygulamasi farkhlasabilir.

Son Kat Uygulamasi:  Rigips Standart Algi Levhalarin fildisi (ivory) renkli 6n yiizeyi son kat olarak,
Rigips Saten Perdah Algi uygulamasina uygundur. Rigips Saten Perdah Algi
islemi sonrasi yapilacak olan ylizey uygulamasi mimkiin olan en kisa siirede
yapilmalidir.
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9. Kullanim ve Depolama

Kullanim sirasinda asiri toza neden olacak uygulamalardan kaginilmali ve kisisel koruyucu ekipmanlar
kullanilmalidir.

El ile tasinirken algi levhalarin uzun kenarlarinin yere paralel, kisa kenarlarinin yere dik olarak her iki
yandan birer kisi tutacak sekilde tasinmasi tavsiye edilir.

Kapali, diiz, kuru, hava akimina maruz kalmayan ve nemsiz bir ortamda depolanmalidir.
Kapali, kuru, hava akimina maruz kalmayan ve nemsiz bir ortamda uygulanmalidir.

Algi levhalar zeminde kullanmaya uygun degildir. Vicut agirhgini tasiyamayacagindan, uygulama
yapacaklarin galismalari sirasinda bagimsiz bir platform kullanmalari tavsiye edilir.

Algi levhalar ¢atalli yikleyici (forklift) ile tasinmalidir. Catalli yikleyici yeterli tasima kapasitesine sahip
olmalidir. Catall yikleyici operatorleri ehliyetli ve deneyimli olmalidir.

10. Diger Bilgiler

Uriin Teknik Foyl igerisinde yer alan bilgiler, formun hazirlandig tarihte gecerli olan giivenilir
kaynaklar incelenerek hazirlanmistir. Bilgilerin dogrulugu konusunda azami hassasiyet gosterilmekle
birlikte, bu belgede yer alan bilgilerin dogrulugu konusunda herhangi bir garanti s6z konusu degildir.
Bu belgede yer alan o6nlemler ve tavsiyeler tim bireyler ve/veya durumlar icin uygun/yeterli
olmayabilir. Malzemeyi kullanmak ve ilgili kanun/yonetmeliklere uymak kullanicilarin
sorumlulugundadir. Malzemenin hatal kullanimindan, tavsiyeleri uygulamamaktan veya tabii olarak
bulunan tehlikelerden dogacak olan zarar ve/veya yaralanmadan Saint-Gobain Rigips Al¢i Sanayi ve

Ticaret A.S. sorumlu olmayacaktir.
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